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前 言

JB，r 8746《塑料异型材挤出模零件》分为七个部分：

——第1部分：矩形模板；

——第2部分：圆形模板；

——第3部分：矩形机颈；

——第4部分：圆形机颈；

——第5部分：定型块；

——第6部分：型板；

——第7部分：定位零件。

本部分为JB，r 8746的第6部分。

本部分代替JB，r 8746．6一1998《塑料异型材挤出模具零件型板》。

本部分与JB厂r 8746．6—1998相比，主要变化如下：

——将标准名称改为《塑料异型材挤出模零件第6部分：型板》；

——型板尺寸系列进行了重新优化配置。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国模具标准化技术委员会(SAC／TC 33)归121。

本部分起草单位：铜陵三佳科技股份有限公司、桂林电器科学研究所、连云港杰瑞模具技术有限公

司、洛阳建园模具制造有限公司。

本部分主要起草人；徐勋江、杨亚萍、张继忠、翁史振、曹锡标、查安平、胡四海、翟步荣、陶善

祥、黄福生、李乾斌。

本部分所代替标准的历次版本发布情况：

——_】fB／T 8746．f，广1998。

Ⅱ



1范围塑料异型材挤出模零件第6部分：型板本部分规定了塑料异型材挤出模型板的结构、尺寸规格和标记。本部分适用于塑料异型材挤出模定型棋用型板。2尺寸规格型板结构和尺寸规格见图1、表1。未注表面粗糙度Ra3．2岍。全部棱边倒角CO5mm。图1型板裹1型板尺寸表面粗糙度以帅为单位扯单位：111131日±0．1Ⅳ±O．1L±0．220253035401加×××××150×××××160×××××170×××××200240300400180××××X190××××X200××××X210×××××
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3材料和硬度

材料由制造者选定，推荐选用2Crl3、3Crl7NiMo。

硬度28FIRC～35HRC。

4要求

基准面应有标识。

5标记

按本部分的型板应有下列标记：

a)型板；

b)型板长度尺寸L，以mm为单位；

c)型板宽度尺寸Ⅳ，以mill为单位；

d)型板厚度尺寸日，以mill为单位；

e)本部分代号，即JB厂r 8746．卜2008。
示例：

L=200mm、Ⅳ=160mm、H=20mm的型板标记如下；

型板200×160×20 JB／T 8746．㈣008。
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